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Wir leisten Au3ergewohnliches.
.We are Forming Excellence”

Durch intensive eigene Forschungs- und Entwicklungstatigkeit wollen wir immer
wieder neue Mal3stabe beim Metalldricken und Druckwalzen setzen und diese Tech-
nologien in neuen, bisher unerschlossenen Markten etablieren. Dem Wettbewerb einen
Schritt voraus, dem Kunden einen Schritt naher. Heute und in Zukunft.
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EXCELLENCE

Mit besten Gruf3en

tMcLW\W(/J I

Christian Malkemper
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WF Maschinenbau steht seit knapp 50 Jahren fiir Kompetenz, Zuverlassigkeit
und Qualitdt. Werner Winkelmann und Udo Friese, Maschinenbauer mit Leib und
Seele, hatten sich in der 1900 gegrundeten Firma Keilinghaus kennengelernt.
Nach der Insolvenz ihres Arbeitgebers beschlossen sie, ihr eigenes Unternehmen
zu grunden: Die WF Maschinenbau und Blechformtechnik GmbH & Co. KG war
geboren. Und nicht nur Winkelmann und Friese, sondern viele andere der erfahre-
nen Keilinghaus-Mitarbeiter wurden Teil des neuen Unternehmens und haben WF
Maschinenbau zu dem gemacht, was wir heute sind. Im Zuge der Nachfolgerege-
lung Ubergab Herr Friese das Unternehmen an die mpool group aus Dusseldorf.

Heute sind wir Innovationsfiihrer im Metalldriicken. Die Leidenschaft, mit der
Winkelmann und Friese an Maschinen gebaut haben, ist noch heute im Unterneh-
men spurbar. Wir bauen mit Begeisterung Maschinen auf hochstem Niveau und
entwickeln neue Prozesse in allen Bereichen der spanlosen Metallumformung.
Auf 8.000 m? fertigen wir unsere Maschinen und auf weiteren 800 m? entwickeln
wir in unserem R&D-Center neue Verfahren. Mehr als 130 Kolleglnnen arbeiten an
unserem Hauptsitz in Sendenhorst, den USA und China taglich daran, moderne,
zuverlassige und leistungsfahige Maschinen zu bauen.

Wir blicken voraus. Mit kontinuierlichen Versuchsreihen, Prozessentwicklungen
und Patentanmeldungen sichern wir unser technisches Fundament laufend ab.
Und weil wir sichergehen wollen, dass WF Maschinenbau auch in Zukunft an

der Spitze steht, sehen wir die Ausbildung unseres Nachwuchses als integralen
Bestandteil des Unternehmens.
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Unsere Geschichte

2018

Griindung einer Auslandsvertretungin China,
Erweiterung der Produktionsflache

auf iiber 8.000m?

2016
Verkauf des Unternehmens WF Maschinenbau
an die mpool group

2009

Weltweit erste vertikale
Driickwalz-Streckmaschine mit

sechs frei programmierbaren Supportachsen

2004
Erste Maschinenlieferungen nach China
und Siidkorea

1999
Erste Driickwalzmaschine zur
Herstellung von LKW-Radschiisseln

1995

Die Innovation - das WF Nabenpatent:
Vertikale Maschine zum Druicken von
Naben an Riemenscheiben,
Kupplungs- und Getriebeteilen

1975

Nach Insolvenz der Firma Keilinghaus
Grundung der Firma WF Maschinenbau &
Blechformtechnik GmbH & Co. KG

durch die ehemaligen Mitarbeiter
Werner Winkelmann und Udo Friese

2020
Bau einer Versuchsmaschine fiir die
Weltraumforschung

2017

Griindung der Tochtergesellschaft in
Nordamerika, WF Machinery, Inc.,

Bau einer vertikalen Universaldriickmaschine
als Forschungs- und Entwicklungsmaschine

2013
Bau einer horizontalen Universaldriickmaschine
als Forschungs- und Entwicklungsmaschine

2005-2007

Fertigungslinien zur Herstellung von
gewichtsoptimierten PKW-Radern bzw.
Aluminiumrddern

2001
Griindung des firmeneigenen, weltweit
einzigartigen R&D-Centers

1998
Bau der groB3ten und schwersten horizontalen
Driickwalzmaschine der Welt

1976-1994

Bau von zahlreichen Bearbeitungsautomaten

und Fertigungslinien, darunter Weltneuheiten
wie horizontale bzw. vertikale Driickwalzma-
schinen zur Herstellung von innenverzahnten
Kupplungs- und Getriebeteilen

1900

Griindung der Firma Keilinghaus Maschinenbau




Wodurch wir Uberzeugen

Finale Inspektion eines montierten Spindelkastens

WF Maschinenbau | UnserUnternehmen
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geschneiderte Industrie 4.0

Maschinen

Wir sind mehr als Maschinenbauer. Wir sind Tuftler, Forscher, Entwicklungspart-
ner fur unsere Kunden. Und am Ende bauen wir Maschinen. Das ist es, was uns von
anderen Maschinenbauern in unserer Branche unterscheidet. Wir sehen das grof3e
Ganze, wir wollen fur und mit unseren Kunden Ideen entwickeln und deren Um-
setzbarkeit testen. Wir wollen, dass unsere Kunden ihrem eigenen Wettbewerb
einen Schritt voraus sind.

WF Maschinenbau steht flr konsequente Kunden- und Marktorientierung. Hieraus
entstehenimmer neue ldeen, die wir in unserem R&D-Center umsetzen. Durch
innovative Industrie 4.0-Komponenten fligen sich maBgeschneiderte Maschinen
perfektin die Produktionsstra3en unserer Kunden ein. Innovative Serviceleistun-
gen und Schulungsangebote ermdglichen héchste Maschinenverfiigbarkeit und
Unabhangigkeit - so werden unsere Kunden zu zufriedenen Partnern.

Kunden- und Marktorientierung

Vertrauen ist die Basis fiir unseren Erfolg. Absolute Zuverlassigkeit in der Umset-
zung, Vertraulichkeit, Loyalitat, Exzellenz in allen Prozessen. - Dafir stehen wir.

Wir wissen, dass Vertrauen verdient werden muss. Deswegen sind wir von Beginn
an bestrebt, einen offenen und ehrlichen Dialog mit unseren Kunden zu fihren.
Wir horen zu, wir tauschen uns aus, wir lernen einander kennen, wir verstehen
spezielle Anforderungen.

Wir sind in den Markten unserer Kunden zuhause und kennen daher ihre
Herausforderungen von morgen. Gemeinsam mit ihnen setzen wir Maf3stabe
inden Branchen:

- Felgen-, Rader- und Radschusselproduktion

+ Motoren-und Getriebebau

+ Luft- und Raumfahrtindustrie

- Energie- und Umwelttechnik

+ Medizintechnik

+ Tank- und Apparatebau

+ Klimatechnik

+ Beleuchtungsindustrie

+ Haushaltsindustrie

+ Instrumentenbau




Unser R&D-Center - wir formen Innovationen

SWir bei WF Maschinenbau setzen auf Innovation. Ich arbeite gerne
mit meinem Team jeden Tag an der Entwicklung der Maschinen und
Verfahren von morgen. Gemeinsam finden wir Losungen, wollen
vorausgehen und begeistern und sind stolz, wenn wir eine neue
Patentschrift in Handen halten.”

Christian Malkemper, CEO

WF Maschinenbau | UnserUnternehmen

Unser Name steht fiir Innovation und Zuverlassigkeit, Qualitat und Leistung.
Wir kennen unsere Markte und arbeiten eng mit Forschungsinstituten zusammen.
Unser hauseigenes R&D-Center nutzen wir zur Entwicklung neuer Losungen und
Verfahren fur unsere Kunden.

Wir gestalten AuB3ergewohnliches.
.We are Forming Excellence*

In unserer Branche sind wir der einzige Anbieter eines hauseigenen R&D-Centers
mit integriertem Messlabor und eigenem Roboter-Versuchsraum:

+ 4 hochflexible Versuchsmaschinen fur Testreihen

- Warmeofen und Induktionsanlagen

+ CMM-Messmaschinen und Projektoren

- Uber 100 Verfahren zum Patent angemeldet

Ein Auszug unserer Patente:

+ Beschneid- und/oder Profilier-
maschine zur Nachbearbeitung von
Tiefziehteilen

+ Herstellung von Riemenscheiben/
Poly-V-Riemenscheiben z.B. aus
einer Ronde im Spalt-/Stauchver-
fahren oder Bordierverfahren

- Drlcken von Naben an Riemenschei-

ben, Kupplungs- und Getriebeteilen

- Herstellung von auB3enverzahnten
Werkstlcken, z.B. Starterkranzen,
Getrieberadern oder Zahnriemen-
scheiben

Beispiel:

»Gelenkzapfen*

Forschungsprojekt in Zusammen-
arbeit mit thyssenkrupp Steel Europe

+ 52 % Gewichtsersparnis

+ besseres Fahrverhalten

-+ geringerer Benzinverbrauch

+ gleichmaBige Hartetiefe beim
Induktivharten

+ gleichzeitiger Eingriff aller Kugeln
aufgrund eines flexibleren
Wandstarkenverlaufes

+ besseres Hartegeflige an der
Oberflache

- einfachere mechanische
Bearbeitung an der Oberflache

Beispiel:
»,Das Nabenpatent*

Aus einer Ronde wird in einem spanlosen Verfah-
ren die zentrische Nabe einer Riemenscheibe oder
eines Getriebeteils gedrickt.

Die Nabengeometrie kann durch diverse Para-
meter und die Programmierung der Maschine
beeinflusst werden.

BUNDESREPUBLIK DEUTSCHLAND Vorteile der Nabenherstellung nach dem
WF-Fertigungsverfahren

URKUNDE

Fatarrts

« flexibel
+ gewichtsoptimierte Fertigung
+ wahrend der Fertigung kdnnen Verzahnungen
ohne zusatzliche Bearbeitung eingearbeitet werden
+ Herstellung von Sacklochern fiir Anlageflachen
- Nabe und Komponenten aus demselben
Material - kein Schwei3en notwendig
+ kostengunstige Produktion
+ Erhéhung der Zugfestigkeit durch
Kaltverfestigung




Industrie 4.0 - am Puls der Zeit

,Maschinenbau ist nicht nur die technische Umsetzung einer
Kundenanforderung. Maschinenbau ist auch Verbindlichkeit,
Verstehen, Vertrauen und Vorausschauen.”

Mario Anton, Prokurist

Wir bauen Metalldriickmaschinen fir Stahl- und Aluminiumrader, Riemenscheiben
und Drehschwingungsdampfer, Gasflaschen, Getriebeteile und Naben. Unsere
Maschinen punkten durch technische Uberlegenheit und Langlebigkeit.

Damit unsere Maschinen nicht nur mechanisch einwandfrei laufen, sondern auch
am Puls der Zeit funktionieren, leben wir die digitale Transformation und erho-
hen damit die Produktivitat unserer Kunden signifikant. Mithilfe unserer SMART
FORMING tools werden Maschinen digital vernetzt und die komplette Produktion
optimiert. Alle relevanten Informationen stehen in Echtzeit ortsunabhangig zur
Verflgung.

SMART FORMING tools sind Hard- und Softwaremodule, die unsere Maschinen
auf ein neues Produktionslevel heben:

Der SMART FORMING assistant erleichtert die Programmierung und
schitzt vor schwerwiegenden Programmierfehlern.

Qualitatsmerkmal: Sauberkeit und Ordnung bis zur
Endmontage

Der SMART FORMING viewer erlaubt die perfekte Einrichtung der
Prozesse und Qualtatskontrolle.

Die SMART FORMING cam bietet interne Prozess-/Produktionstber-
wachung und die Ferndiagnosemaglichkeit fir unser Service-Team.

Der SMART FORMING inspector Gibernimmt die Qualitdatsiberwachung
der produzierten Teile.

SMART FORMING diagnostics ermoglicht die Online-Uberwachung von
Produktions-/Maschinenwerten.

WF-Maschine in Aktion

Unsere Industrie 4.0-Anwendungen bieten eine signifikante Entlastung der Mitar-
beiter, eine optimale Projektdokumentation, konsistenten Informationsstand und
hohe Datensicherheit.

WF Maschinenbau | UnserUnternehmen



Unsere Maschinen - made in Germany

Made in Germany wird bei uns GROSS geschrieben. Wir sind uns unserer Ver-
antwortung bewusst. Verantwortung gegenuber dem Kunden, gegenuber der
Region und gegenuber den Menschen, die fur uns arbeiten. Deswegen fertigen wir
ausschlief3lich in Deutschland. Sendenhorst ist unsere Heimat und hier kommen
unsere Maschinen her. Wir setzen auf deutsche Qualitatszulieferer, damit wir
genau wissen, was in unseren Maschinen verbaut wird. Zusatzlich wollen wir be-
wusst unsere soziale Verantwortung wahrnehmen und setzen ein Zeichen gegen
Geschafte mit Unternehmen aus Niedriglohnlandern mit geringen Sozialstandards.

Alles konnen wir nicht selbst machen. Aber fast. Wir haben die hochste Eigen-
fertigungstiefe in der Branche; sie reicht von umfangreicher mechanischer Bear-
beitung, Uber Hydraulikbau, Verkleidungsbau, Lackiererei, Schaltschrankbau und
Programmierung der Steuerungstechnik bis hin zu Endmontage. Damit wir sicher
sein konnen, dass unsere Maschinen den hohen WF-Anspriuchen gerecht werden.

Besonderheit in unserer Branche:
Handgeschabte Bronze-Gleitfiihrungen

WF Maschinenbau | UnserUnternehmen 13



Unser Service - wir sind fur Sie da @
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Weil wir unsere Maschinen mit Leidenschaft bauen, mochten wir, dass sie auch
bei unseren Kunden perfekt funktionieren. Deswegen bieten wir ein breites
Spektrum an Services und Zusatzleistungen, die wir laufend ausbauen. Inr Nutzen:

Umfassende Beratung
Sowohlim pre-sales- als auch im after-sales-Prozess haben Sie mit Ihrem direkten
Ansprechpartner immer einen Profi an Ihrer Seite.

Wissensvorsprung
In unseren Schulungen vermitteln Ihnen erfahrene Referenten nachhaltiges
Wissen im optimalen Mix aus Theorie und Praxis.

Optimaler Maschinenzustand
Regelmafige Wartungen sichern den guten Zustand lhrer Maschinen. So fertigen
Sie verlasslich und sicher.

Flexibilitat

Mit Automations- und Industrie 4.0-Losungen reagieren Sie kurzfristig auf
Veranderungen am Markt. Sie fertigen noch produktiver und verbessern Ihre
Ergebnisse.

WF Maschinenbau | UnserUnternehmen 15



Erfolgreiche Kooperationen - tiefe Branchenexpertise

,burch das Zusammenwirken mit ausgewahlten Partnern bauen
wir unsere Position als Technologiefuhrer laufend aus. Die part-
nerschaftlichen Beziehungen mit unseren Kunden auf Augenhohe
ermoglichen uns ein immer tieferes Eintauchen in deren Branchen.
Die Synergie, die sich aus Branchenexpertise und Innovationsvor-
sprung ergibt, ist die Basis fur unseren Fortschritt. Und fur den
Fortschritt unserer Kunden.”

Christian Malkemper, CEO

Wir arbeiten sowohl mit Universitaten
(z.B. der Technischen Hochschule
Georg Agricola, Bochum, zum Thema
Materialwissenschaften) als auch mit
Unternehmen (z.B. thyssenkrupp Steel
Europe AG zu den Themen Maschinen-
entwicklungen und neue Verfahren)
zusammen.

V.L.n.r.: Christian Malkemper (CEO), Dipl.-Ing. Beate Winkelmann (Prokuristin), Mario Anton (Prokurist)

WF Maschinenbau | UnserUnternehmen

Kundenzufriedenheit - langjahrige Partner

Ein Kunde ist zufrieden, wenn wir seine Erwartungen erfiillen. Mit grolem Stolz
konnen wir auf eine lange Liste zufriedener Kunden blicken. Allen voran steht ein
Kunde aus Deutschland, fur den wir seit Jahren im Schnitt 4 Maschinen pro Jahr
fertigen und der mittlerweile weit Uber 100 WF-Maschinen sein Eigen nennt.
Oder ein kanadischer Kunde, der aktuell bereits Uber 25.000.000 Starterkranze
auf seinen 15 WF-Maschinen gefertigt hat. Auch feiern wir mit einigen Kunden ge-
meinsam das 30-jahrige Stammkundenjubilaum. Diese und viele weitere Erfolgs-
geschichten belegen die Zufriedenheit unserer Kunden.

Erfolgreiche Kunden sind mit uns im Dialog. Wir sprechen miteinander auf
Augenhohe, wir tauschen uns aus. Da wir in den einzelnen Branchen schon so
tief verwurzelt sind, lernen wir unsere Kunden immer besser kennen. Genau hier
beginnt fir uns wieder die Kunden- und Marktorientierung - weil wir die Zukunft
gestalten wollen.

.
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Unsere Technologien

Drucken

Das Druicken nach DIN 8584 ist ein
Fertigungsverfahren der Zugdruck-
umformung. Das Drucken dient zur
Herstellung zumeist rotationssym-
metrischer Hohlkorper mit nahezu be-
liebiger Mantellinienkontur in kleinen
und mittleren Stuckzahlen aus einem
kreisformigen Blechzuschnitt (der
s0g. Ronde).

Typische Bauteile, die durch Drucken
gefertigt werden, sind beispielsweise:
Topfe, Kannen und Kessel fur Gro3-
klchen, Kunst- und Ziergegenstande
wie Vasen und Pokale, Teile des Behal-
terbaus wie Behalterboden oder
Tankenden (Klopperboden, Korbbo-
genboden), Separatoren, Trichter, Ein-
stromringe und Dusen in der Luft- und
Raumfahrttechnik, Lampenschirme,
Reflektoren, Autofelgen u. v. m.

WF Maschinenbau | UnserUnternehmen

Projizieren

Das Projizieren ist eine Sonderform des
Druckens, welches bei konischen oder
kegeligen Formen mit einem Projizier-
winkel >18° eingesetzt wird.

Das Projizieren ermoglicht eine be-
sonders zugige Herstellung von z.B.
Separatoren in nur einem Arbeitsgang.
Jedoch bleibt die Wandstarke wah-
rend der Umformung nicht konstant,
sondern folgt dem mathematischen
GesetzS1=S0 *sina.

Einziehen

Der Durchmesser eines Rohres oder
Rohrabschnittes wird durch das
Einzieh-Verfahren stufenweise ver-
ringert, so dass der Boden oder der
Hals einer Gasflasche entsteht. Dabei
kann im eingezogenen Bereich (Boden
oder Hals) gleichzeitig die Wandstar-
ke um ein Vielfaches erhoht werden,
um eine zuverlassige Gasdichtheit zu
erreichen. Dementsprechend werden
unsere Einziehmaschinen vorwie-
gend zur Produktion von Gasflaschen
der Typen |, Il und Ill (Stahlflaschen,
gewichtsreduzierte Stahlflaschen
und Aluminiumflaschen) eingesetzt.
Die Endprodukte sind dann haupt-
sachlich CNG-Zylinder (Erdgas) und
Hydrogen-Zylinder (Wasserstoff) fur
die Automobilindustrie. Aber auch zur
Herstellung von Atemflaschen, Feuer-
loschern, Industriegasflaschen oder
sonstigen Druckbehaltern werden
WF-Maschinen eingesetzt.

=
e

Druckwalzen

Beim Druckwalzen wird ein Rohteil
(Vorform oder Ronde) zunachst auf
einem Werkzeugdorn fixiert undin
Rotation versetzt. Durch gleichzei-
tiges Einwirken einer oder mehrerer
Umformrollen in radialer Richtung
werden Druckkegel im Rohteil erzeugt.
Der/die Druckkegel werden dann durch
axial wirkende Krafte verschoben.

Das Material beginnt in axialer Richtung
unter proportionaler Wandstarkenaus-
dinnung zu ,flieBen“, d. h. das Rohteil
,wachst“in die Lange. Dabei nimmt

das Rohteil innenseitig die Kontur des
Werkzeugdornes an - so entstehen
Z.B.innenverzahnte Getriebeteile,
Lamellentrager, Kupplungsteile, aber
auch Rader und Radschusseln.

Eine Sonderform des Druckwalzens

ist das Strecken (zylindrisches Druck-
walzen) bei dem das Rohteili.d.R. ein
Rohrist. Im Gleichlauf- oder Gegen-
laufstrecken entstehen aus einfachen
dickwandigen Rohren dunnwandige
Rohre mit perfekten Wandstarkenver-
laufen, die in keinem anderen Verfahren
in vergleichbarer Prazision hergestellt
werden konnen. Das Strecken kommt
hauptsachlich im Bereich der Prazisi-
onsrohre fur die Verteidigungsindustrie
zum Einsatz.

n/
r

Nabendrucken

Durch das von uns erfundene und
patentierte Verfahren ,Dricken von
Naben“ist es heute moglich, Naben und
Doppelnaben an Riemenscheiben und
Getriebeteile einfach ,anzuschieben*,

Fraher wurden solche Naben durch
aufwendige Dreh-und Frasarbeiten
hergestellt oder nachtraglich einge-
schweil3t beziehungsweise eingelo-
tet. Heute sind sie spanlos aus einer
einfachen Ronde, in beinahe beliebiger
Lange und Wandstarke herstellbar.
Sogar innenverzahnte Naben, beid-
seitige Naben oder Naben mit einer
Hirth-Verzahnung auf der Anschraub-
flache sind problemlos herstellbar.

Ihre Vorteile:

- einteilige Ausfiihrung des Bauteils

- Nabe und Bauteil aus gleichem
Material

- keine Schweif3- oder Lotoperationen

- deutlich erhohte Langlebigkeit des
Bauteils

- verbesserte Materialeigenschaften
durch Kaltverfestigung

Profilieren

Das Profilieren ist ein weit verbrei-
tetes Verfahren zur Herstellung von
Riemenscheiben, besonders der
mehrrilligen (Poly-V-) Scheiben. Durch
mehrere, nacheinander wirkende

und genau aufeinander abgestimmte
Profilierrollen, die radial gegen das ro-
tierende Werkstuck gedruckt werden,
wird dem Werkstuck Schritt fur Schritt
eine AuBRenkontur aufgezwungen.

Dieses spanlose Verfahren eroffnet
bis heute immer wieder neue Moglich-
keiten und eignet sich zur Herstellung
einfacher und komplexer Geometrien
an Riemenscheiben mit oder ohne
Nabe.
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ENGINEERED FOR THE WORLD.
BUILT IN SENDENHORST.
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