LOSUNGEN
FUR ELEKTRISCHE ANTRIEBE

WF Maschinenbau liefert Losungen fur nachhaltige Mobilitat. Das Ergebnis von Uber zehn Jahren Forschung und Ent-
wicklung sind Maschinen, die nicht nur perfekte Endprodukte fir die E-Mobilitat fertigen, sondern die auch im Pro-

duktionsprozess so nachhaltig wie moglich agieren. Die Endprodukte werden durch Driickwalzmaschinen umgeformt,
sodass einzigartige, hochfeste und gewichtsoptimierte Bauteile entstehen.

ENDPRODUKTE

Einteilige Rotorwellen

Einteilige Rotorwelle mit hochster Prazision und verbesserten Rundlauftoleranzen
Endprodukt ohne SchweiRnaht &3

Zugfestigkeitssteigerung um ca. 50 %

VerschleiRfestere Oberflachen

Reduzierter Zerspanungsaufwandé@3

Einformen innenliegender Kuhlrippen bzw. weiterer Kiihlkonturen méglich
Ausformen von dulRerem Anschlag-Kragen moglich

Einbau innenliegender Kihlrohre moglich

Lange und Wandstarke des Wellenendes frei programmierbar

Baureihen: VSTR + VUD

Kihlmantel

Weltneuheit: Umformung einteiliger Kihimantel mit auRenliegenden Rippen in
einem einzigen DrUckwaIzprozess@

Endprodukt ohne SchweiRnaht &3

Keine aufwdndigen Frasoperationen zur Herstellung der Kihlrippen notwendig@é3
Verschiedene Formen der Kihlflaichengeometrie moglich

Materialien aus Aluminium und Edelstahl (Chromnickellegierung/VA)

Baureihe: VUD

Statortrager

Herstellung aus einer Rohr-Vorform

Fertigung mit Innenverrippung moglich

Ausfiihrung auch als Topf mit Innenverrippung

Anformung einer Nabe zur Aufnahme eines Rotorlagers moglich
Endprodukt ohne Schweifnaht&3

Baureihen: VSTR + NAM

Rotorwelle mit integriertem
Kihlrohr
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einteilige gewichtsoptimierte
Rotorwelle



ELEKTRISCHE ANTRIEBE
TECHNOLOGIE

Warum Driickwalzen?

Steigerung der Materialfestig-
keit um ca. 50 %

e Homogenisierung des Gefiiges

Erhohung der Streckgrenze

Wandstarkenreduktion

hochfeste, gewichtsoptimierte

Vorform .
Bauteile

Vorteile der Fertigung von E-Antriebskomponenten auf WF-Maschinen

Extrem stabiles, langlebiges Maschinenkonzept mit hohen Umformkraften (Serienfertigung 247)
In nahezu allen Fallen einteilige Losung moglich

Kein Erhitzen/Erwdarmen/Bearbeiten der Bauteile vor der Verformung &

Signifikante Einsparung an Energie durch Kaltumformung &3

Verkirzte Prozesse durch Eliminierung von zusatzlichen Fiige-/SchweiRoperationen &3
Hochfeste, gewichtsoptimierte Endprodukte
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) Das Driickwalzen erméglicht im Vergleich zu anderen Fertigungskonzepten die Einsparung von zusatzlichen Ferti-
gungsprozessen und erhoht damit die Energieeffizienz der gesamten Produktion. Informationen mit diesem Zeichen
mochten Sie auf einen Beitrag zur nachhaltigen Produktion hinweisen.
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